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Unsere Werkstoffe sind kalt und massiv. Abe
mit dem Engagement und den handwerklichen
sowie kommunikativen Kompetenzen

unserer Mitarbeiter werden Ihre Ideen zu
Maschinen. So sorgen die von uns gefertigten
Einzelstlcke und montierten Baugruppen

und Maschinen bei Ihnen fiir eine nachhaltige

Wertschopfung.

Sehr geehrte Kunden, Lieferanten
und Kooperationspartner,

als verlangerte Werkbank renommierter Kunden ist die Benedict Systemfertigung GmbH seit {iber vier
Jahrzehnten ein zuverlassiger Dienstleister im Maschinen- und Anlagenbau. Mit dem Eintritt von Julia
Romer und Maximilian Kohler in die Geschaftsleitung stehen wir einerseits fiir Kontinuitat und gleich-
zeitig auch fiir Flexibilitat: Handwerkliches Kdnnen verbinden wir mit professionellem Projektmanagement.

Leistungsfahiger und flexibler Maschinenpark

Auf liber 4.500 Quadratmetern bieten wir an unserem verkehrsgiinstig gelegenen Standort in Aschaf-
fenburg viele Fertigungsmoglichkeiten: Unsere Zerspanungstechnik und der SchweiBbau befinden sich in
unmittelbarer Nahe zu unserer Montagehalle. Neben dem Frasen von Kleinteilen, Drehen und Flachschlei-
fen sind einige unserer Werkzeugmaschinen speziell fiir GroBteilebearbeitung ausgelegt. Durch unseren
leistungsfahigen Maschinenpark gewahrleisten wir hochste Produktivitdt und Effizienz in der Fertigung.

Motivierte Mitarbeiter, kurze Wege, personliche Beratung

Der Erfolg unseres Familienunternehmens liegt in der konsequenten Ausrichtung auf die Bediirfnisse un-
serer Auftraggeber. Engagierte Mitarbeiter, schnelle Reaktionszeiten, personliche Beratung und verbindli-
che Absprachen garantieren kurze Realisierungszeiten. Zusammen mit unseren iiberwiegend langjahrigen
Geschaftspartnern finden wir immer Fertigungslosungen fiir Ihre Herausforderungen.

Technik und Know-how auf der Hohe der Zeit

Damit dies auch in Zukunft so bleibt, investieren wir in unsere Mitarbeiter und einen innovativen Maschi-
nenpark. Als Ausbildungsbetrieb sichern wir unseren Fachkraftebedarf und vereinigen in unserem Team
die Ideen junger mit der Erfahrung dlterer Mitarbeiter. So bleiben wir offen fiir neue Technologien, inno-
vative Fertigungsverfahren und garantieren die Qualitat, die der Markt von uns zu Recht erwartet.

Thre
Julia Romer, Maximilian und Gottfried Kohler




Unsere Dienstleistungen im Uberblick

SCHWEISSEN

Kantenldnge 10m, Gewicht 6,3 to
WIG, MIG, MAG, Hart- Weichloten

GROSSTEILE-FRASEN DREHEN

Bis 10.000 x 3.000 x 1.250 mm @ 450 x 2.000 mm
Gewicht 10 to

KLEINTEILE-FRASEN FLACHSCHLEIFEN
Bis 2.000 x 600 mm 300 x 6.000 mm

Gewicht 1 to
MONTAGE

Fldche 1.000 m?
Hebefdhigkeit 2 x 12,5 to

Das konnen Sie von uns erwarten

Die Benedict Systemfertigung GmbH bietet Ihnen ein breites Dienstleistungsportfolio fiir maBgefertig-
te Losungen aus einer Hand. Neben der zerspanenden GroBteilebearbeitung verstehen wir uns auch auf
Kleinteilebearbeitung, Drehen, Flachschleifen, SchweiBen sowie Montage. Wir verarbeiten fiir Sie Edel-
stahl, Stahl, Guss, Leichtmetalle und Nichteisenmetalle. Unsere handwerklichen Fahigkeiten verbinden wir
zu einem Angebot nach Ihren Vorstellungen. Mit unseren hochqualifizierten Mitarbeitern und einer leis-
tungsfahigen Infrastruktur iibernehmen wir das Projektmanagement fiir die Fertigung komplexer Bau-
gruppen, Maschinen und Anlagen.

Materialeinkauf und Oberflachenbehandlung

Selbstverstéandlich organisieren wir fiir Sie auch den kosten- und qualitatsbewussten Einkauf aller Roh-
materialen sowie Normteile fiir Zerspanungs-, Schwei-und Montageauftrage. Auf Wunsch erbringen wir
zusammen mit Partnern weitere Dienstleistungen zur Oberflichenbehandlung wie die Lackierung Ihrer
Produkte oder koordinieren die Veredelung von Oberflichen.

Frdsen

Drehen
Projektmanagement Schleifen —SYSTEMFERTIGUNG
SchweiBen

Montieren

Effizientes Projektmanagement

Denn das verstehen wir unter Systemfertigung: Neben CNC-Zerspanungstechnik, handwerklicher Perfek-
tion im SchweiBbau und der Montage gehort fiir uns ein effizientes Projektmanagement zu einem voll-
standigen Angebot. So finden wir immer auf Ihre Bediirfnisse zugeschnittene Ergebnisse, die Sie mehr als
zufrieden stellen werden.




SCHWEISSEN

SchweiBkonstruktionen flr Ihren Maschinen- und Apparatebau

Unsere Mitarbeiter schweilen Einzelstiicke oder Kleinserien bis 6,3 Tonnen Stiickgewicht

und einer Bauteillange von 10 Metern.

Je komplexer eine Aufgabe ist, desto wichtiger ist die griindliche Produktionsplanung.
Denn iiber die Qualitat im Schwei3bau entscheiden letztlich die Sorgfalt in der Arbeits-
vorbereitung und die Prézision in der Umsetzung. Mit erprobten Abldufen von der Naht-
vorbereitung, dem SchweiBBen bis zum Richten, erreichen unsere Konstruktionsmechani-
ker einen optimalen und kosteneffizienten Prozessdurchlauf. Wir schweiBen mit den MIG-,
MAG- und WIG-SchweiBverfahren Stahl, Edelstahl und Aluminium. Dariiber hinaus bieten

wir Hart- und Weichloten von Kupfer, Bronze und anderen Nichteisenmetallen.

Hochste Qualitat durch Zertifizierung

Unsere SchweiBer verfiigen liber SchweiBzertifikate nach DIN EN 287-1. Die Benedict
Systemfertigung GmbH ist zertifiziert nach der Herstellerqualifikation DIN 18880-7:2008-
11 Klasse C und nach AD 2000 Merkblatt HPo 3.1 umstempelberechtigt. Dariiber hinaus
erfiillen wir die schweiBtechnischen Qualitatsanforderungen nach DIN EN 729-2. Schwei3-
konstruktionen fiir Vakuumanlagen konnen wir selbstverstandlich auf Leckagen bezie-
hungsweise Dichtheit priifen.

SCHWEISS- MIG
VERFAHREN MAG
WIG
Hart- und Weichldten

SCHWEISSER- SchweiBerprifungen nach DIN EN 287-1
ZERTIFIKATE

HERSTELLER- DIN 18880-7:2008-11 Klasse C

ZERTIFIKATE AD 2000 Merkblatt HPO 3.1 umstempelberechtigt
schweiBtechnische Qualitdtsanforderung nach DIN EN 729-2.
DIN EN IS0 9001:2008

MATERIAL Edelstahl / Stahl / Aluminium / NE-Metalle

Leistungsfahige Produktionsbhedingungen

Auf 600 Quadratmetern Hallenflache entstehen Ihre SchweiBkonstruktionen mit einer
maximalen Bauteilldnge von bis zu zehn Metern. Die Halle ist mit zwei Laufkrédnen mit
jeweils fiinf Tonnen, einem Laufkran mit 6,3 Tonnen Tragkraft und einer Hakenhdhe von
maximal vier Metern ausgestattet. Wir verfiigen iiber eine selbstentwickelte Richtpresse,
mit der wir die Geometriegenauigkeit der SchweiBkonstruktionen sicherstellen. Hiermit
schaffen wir beste Voraussetzungen fiir die anschlieBenden Zerspanungsarbeiten.




/ ERSPANEN

Frasen XXL flr Ihre Ideen

Unser hochwertiger Maschinenpark ist vielseitig und flexibel. Wir fertigen Einzelstiicke

und Kleinserien nach Ihren Zeichnungen oder CAD-Daten.

Mit unseren Werkzeugmaschinen und Bearbeitungszentren bieten wir

Ihnen effiziente und kostengiinstige Zerspanungslosungen vieler

Metalle. Ob Edelstahl, Stahl, Guss oder Leichtmetalle: Wir haben das
Know-how und die Werkzeuge fiir diese unterschiedlichen Werkstoffe.
Besonders in der Bearbeitung von Edelstahl haben unsere hochmo-
tivierten Zerspanungsmechaniker einen groBen Erfahrungsschatz.

Kurze Bearbeitungszeiten durch Flexibilitat

Drei unserer CNC-Fahrstandermaschinen sind speziell fiir komplexe GroBteile mit hoher
Genauigkeit ausgelegt. Hier bearbeiten wir fiir Sie Werkstiicke bis zu 10.000 x 3.500 x
1.250 mm Kantenlangen und einem Gewicht bis zu zehn Tonnen. Unsere universell ausge-
statten Bearbeitungszentren verfiigen iiber Werkzeugwechsler fiir die schnelle Abfolge
von Zerspanungsprozessen. Teilweise sind die Maschinen mit Drehverschiebetischen zur
Rundtischbearbeitung der Werkstiicke ausgestattet und verfiigen iiber automatische,
stufenlose Kopfverstellung fiir die Bearbeitung in allen Ebenen. Fiir Sie hat diese Flexi-
bilitat viele Vorteile: Ein einmal auf der Maschine eingerichtetes Werkstiick wird in nur
einem Vorgang bearbeitet. Das spart Bearbeitungszeit, senkt Ihre Kosten und erhoht
vor allem die Genauigkeit.

MATERIAL Normalstahl
Edelstahl
Grau- und Stahlguss
Leichtmetalle

GROSSTEILEZERSPANUNG Gewicht max. 10 Tonnen
GroBen max. 10.000 x 3.500 x 1.250 mm

KLEINTEILEZERSPANUNG Gewicht max. 1 Tonne
GroBen max. 600 x 2.000 mm

DREHEN Ldnge max. 2.000 mm
Durchmesser max. 450 mm

FLACHSCHLEIFEN GroBen 6.000 mm Ldnge und 300 mm Breite

Frasen von Kleinteilen, Drehen und Flachschleifen

Neben der GroBteilebearbeitung beherrschen wir auch das Frasen von Kleinteilen sowie
Drehen und Flachschleifen. Mit unseren kleineren CNC-Frasmaschinen fertigen wir Werk-
stiicke bis zu einer Kantenlange von max. 600 x 2.000 mm. Zu unserem Maschinenpark ge-
horen zudem Drehmaschinen, die Werkstiicke bis zu einem Durchmesser von 450 mm und
einer Lange von 2.000 mm bearbeiten konnen. Mit unseren Schleifmaschinen bearbeiten
wir Werkstiicke von bis zu 6.000 mm Lange und 300 mm Breite. Wir verbinden all diese
Fahigkeiten zu einem Angebot nach Ihrem Bedarf.

Externe Programmierung reduziert Riistzeiten

Als modernes Unternehmen setzen wir in unserer Fertigung ein CAM-System ein. Unsere
Meister und Techniker bereiten die Programme zur Bearbeitung Ihrer Werkstiicke iiber
diese zentrale Schnittstelle mit Ihren CAD-Daten vor. Uber ein DNC-System gelangen Ihre
Konstruktionsdaten direkt in die Werkzeugmaschinen. Vor allem bei komplexen Ferti-
gungsprozessen senken wir so die Programmierzeiten und die Riistkosten an den Maschi-
nen. Dieses Verfahren beseitigt auBerdem Fehlerquellen der manuellen Programmierung.

Produktionshallen
Unsere CNC-Bearbeitungszentren und -maschinen stehen in zwei Werkshallen auf iiber
1.700 Quadratmetern. In einer Halle verfiigen wir iiber zwei Laufkrdne mit jeweils vier
Tonnen Tragkraft und einer Hakenhohe von maximal vier Metern.
In der zweiten Halle unterstiitzen zwei Laufkrane mit jeweils
zehn Tonnen Tragkraft und einer Hakenhohe von bis zu sechs
Metern das schnelle Umriisten von Werkstiicken.
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Wir montieren Ihre Baugruppen und Maschinen

Wir bieten alle Qualifikationen, die fiir die Montage von Baugruppen notwendig sind. Wir

montieren fiir Sie Einzelstiicke und Kleinserien nach Ihren Zeichnungen.

Unsere Ingenieure und Industriemechaniker haben langjahrige Erfahrung mit Projekten
aus Automotive-, Pharma-, Vakuum- und Glas-Industrie. Fiir unsere Kunden fertigen und
montieren wir Baugruppen, Betriebsmittel und Vorrichtungen sowie Sondermaschinen.

Individuelle MaBarbeit fiir Ihre Konstruktion

Jedes Projekt beginnt bei uns mit einer genauen Analyse Ihrer Zeichnungen, um einen kos-
tengiinstigen und effektiven Montageprozess zu gewahrleisten. Wir finden fiir Sie immer
die effizienteste Montagelosung, mit der wir einerseits zligig montieren aber auch alle
Anforderungen optimal erfiillen. So sind wir in der Lage, Ihre konstruktiven Vorgaben in
genau der Qualitat und Funktionalitdt umzusetzen, die Sie wiinschen. Und egal ob Sie einen
Prototypen montieren lassen oder uns mit einer Kleinserie beauftragen: Sie bekommen im-

mer maBgefertigte, individuelle und prazise Produkte, die alle Ihre Anforderungen erfiillen.

Leistungsfahige Betriebsmittel

Fiir Aufbau und Montage von Baugruppen, Maschinen und Anlagen stehen uns in unserer
Montagehalle mit einer Grundflache von 1.000 Quadratmetern leistungsféhige Betriebs-
mittel zur Verfiigung. Eine Stromressource mit 100 kW Anschlussleistung ermoglicht Test-
Inbetriebnahmen. Selbstverstandlich verfiigen wir iiber ein automatisches Prazisions-
Nivelliergerdt fiir eine effiziente Ausrichtung von Anlagen und Baugruppen. Mit unserer
Krankapazitdt von 2 x 12,5 Tonnen bei einer Kranhakenhohe von sechs Metern erreichen
wir eine addierte Tragkraft von bis zu 25 Tonnen. Bei Bedarf laden wir groBe Baugruppen
direkt in unserer Halle auf einen Tieflader, der nach nur sieben Kilometern die Autobahn
erreicht. So profitieren Sie bei Ihrer Logistikplanung von unseren Standortvorteilen.

Koordination aller Produktionsschritte

Egal welche Herausforderung Sie uns stellen: Wir iibernehmen fiir die Montage von Bau-
gruppen, Maschinen und Anlagen die Verantwortung zu klar definierten Preisen. Wir koor-
dinieren fiir Sie auf der Grundlage Ihrer Zeichnungen alle Produktionsschritte und sorgen
fiir eine termingerechte Auslieferung. Unser eigenes Know-how ist breit gefachert; fiir
alle anderen Aufgaben arbeiten wir mit langjahrig erfahrenen Partnern zusammen. So
haben wir Erfahrung in zahlreichen Einsatzgebieten wie beispielsweise Baugruppen fiir
Beschichtungsanlagen, Transporteinrichtungen fiir Gefriertrocknungsanlagen, Monta-
gestationen, Schleif- und Schneidmaschinen, Fordertechnik fiir Pressenbau oder SchweiB3-
vorrichtungen fiir Flurforderzeuge.
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BUSINESS CASE

Die Benedict Qualitatsphilosophie

Als Familienunternehmer stehen wir personlich dafiir ein, dass unsere Kunden erstklassige
und einwandfreie Losungen erhalten. Wir sind erst zufrieden, wenn unsere Auftraggeber
es sind. Selbstverstandlich sind wir nach DIN EN IS0 9001:2008 zertifiziert. Alle Maschinen
und Bearbeitungszentren werden regelméaBig gewartet sowie geometrisch kontrolliert.
Damit gewdhrleisten wir eine Fertigungsgenauigkeit immer auf dem hochsten Niveau. Die
Geschaftsleitung und unser Qualitatsexperte iiberwachen samtliche Fertigungsschritte

und garantieren die Genauigkeit aller Leistungen.

Gualitétsmanagement

N 1509001

weorws delra depel do

Referenzen

Die Benedict Systemfertigung GmbH ar-

BOSCH

Technik fiirs Leben

beitet fiir langjahrige Auftraggeber aus
der Vakuum-, Pharma-, Chemie- und Elekt-

roindustrie,dem Pressen-, Betriebsmittel-, K AUP S CH OTT

Sondermaschinen- und Verpackungsma- glass made of ideas

schinenbau. Zu einigen Kunden bestehen

bereits seit Jahrzehnten sehr gute Ge- e
schaftsheziehungen. q lD

Erfolgsgeschichte GEA Lyophil GmbH

Seit Uiber 30 Jahren fertigt die Benedict Systemfertigung GmbH Einzelteile und Baugrup-
pen fiir die Gefriertrocknungsanlagen von GEA Lyophil. Der Hersteller aus Hiirth bei Koln
liefert weltweit Anlagen zur Gefriertrocknung pharmazeutischer Produkte. Bestandteil
dieser Anlagen sind automatische Be- und Entladesysteme (ALUS™) zur Handhabung der
MedizingefaBe auBerhalb des Gefriertrocknungsprozesses.

Wir sind einer der Hauptlieferanten fiir Einzelteile und Baugruppen des automatischen
Be- und Entladesystems (ALUS™). Unsere fachkundigen Mitarbeiter frasen Einzelteile aus
Edelstahl, montieren Baugruppen und iibernehmen das Projektmanagement. Dabei erfiil-
len sie die speziellen Anforderungen fiir Anlagen in der Medizinproduktion: Alle Teile sind
aus Edelstahl oder speziellem Kunststoff gefertigt, die Oberflachen sind poliert, damit
keine Schmutzpartikel auf den ALUS™ anhaften (Ra=0,8 pm).

Systemfertigung und Projektmanagement

Die aufwendigen Baugruppen aus Edelstahl werden geschwei3t und montiert. Frasteile
fertigen wir in unserem leistungsfahigen CNC-Maschinenpark. Drehteile und Bleche lie-
fern Partner. Die Spezialisten der Benedict Systemfertigung GmbH vernetzen alle Ferti-
gungstechnologien, koordinieren Einkauf von Normteilen und externen Dienstleistungen—

inklusive punktgenauer Lieferung.

Vorteil fiir GEA:

Schnelle Reaktionsmoglichkeiten bei konstruktionsbedingten Modifikationen im Einzelfall.

Baugruppe ,Transfer

Cart™ SchweiBgestell aus
Edelstahlrohren, Einzelteile
gefrast aus Edelstahl und

Verkleidungsblechen.

Mit der Benedict Systemfertigung GmbH zu arbeiten, ist fiir mich sehr
produktiv und beinhaltet eine angenehme und effektive Zusammenarbeit.
Kompetente Beratung, effektives Projektmanagement, schnelle Reaktion
und eine ideale Kombination von Zerspanungstechnik und Montage. Dies
sind wesentliche Punkte fiir mich, um uns auch weiterhin flir Benedict
Systemfertigung GmbH zu entscheiden.

R.S., Produktionsplaner bei GEA Lyophil.

Die ,Tischplatte® nimmt tausende Medikamenten-
flaschchen auf. So gelangen sie in oder aus dem
Gefriertrockner. Dabei ist die Baugruppe ,Transfer
Cart® die zentrale Komponente beim Entladen und

dem Transport zum nachsten Prozessschritt.
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Unternehmensentwicklung

2013

2012

2011

B4

Sicherung der Nachfolge

Julia Romer, geborene Kohler,
tritt in die Geschaftsleitung ein.
Nach ihrem Studium und Ab-
schluss als Dipl. Wirtschaftsinge-
nieur arbeitete sie zunachst als
Vertriebsingenieur fiir Sonder-
maschinen sowie zwei Jahre im
Produktmanagement eines inter-
national aufgestellten Unterneh-
mens der Druck-, Temperatur-
und Fiillstandsmesstechnik.
Sicherung der Nachfolge
Maximilian Kohler tritt in die Ge-
schéftsleitung ein. Der gelernte
Mechatroniker und Bachelor of
Engineering Mechatronik war
Management-Trainee in einem
international agierenden Un-
ternehmen und Monteur in der
Metallindustrie.
Betriebsaufspaltung der Firma
BENEDICT Feinwerktechnik GmbH
& Co. KG in BENEDICT Systemfer-
tigung GmbH zum 01. Januar.

2011 Neubau einer Montagehalle mit

angeschlossenem Verwaltungs-
gebaude.

2006 Ubernahme durch Gottfried

Kohler und Umfirmierung zur
Benedict Feinwerktechnik GmbH
& Co KG. Der Maschinenbau
Ingenieur arbeitet seit 1973

als Betriebsleiter, ab 1979 als
Geschaftsfiihrer und ab 2005 als
alleiniger geschaftsfiihrender
Gesellschafter im Unternehmen.

2003 Aufgabe des Verkaufs von Mess-

werkzeugen.

2002-2006 Investition in drei

Fahrstanderfrasmaschinen zur
GroBteilebearbeitung.

2000 Erweiterung der Produktions-

statte um eine Produktionshalle
am Standort in Aschaffenburg.

1991 Beendigung der Produktion von

Messzeugen in Aschaffenburg.

1989

1985

1979

1976

1975

1973

1971

Verlagerung der Messzeugepro-
duktion nach Izmir, Tiirkei.
Erweiterung der Produktions-
stéatte um eine Produktionshalle
und das Verwaltungsgebaude.
Erstes CNC Bearbeitungszentrum
in der Produktion.

Positionierung als Zulieferer von
Maschinenbauteilen insbesonde-
re im Industrieofenbau und der
Vakuumindustrie.

Bau der neuen Produktionsstatte
am heutigen Standort auf freiem
Feld in Aschaffenburg.

Nach Ubernahme der Mitbe-
werber Baumgartel, Hans Reich
Werkzeuge und Aar Werk Gebrii-
der Kiinzig folgt die Konsolidie-
rung und Griindung der Benedict
Feinwerktechnik GmbH.
Ubernahme Fa. Tittel & Co., Her-
steller von Messzeugen seit 1900,
durch Giinter Benedict.

DREI

KOHLER

FRAGEN AN

GOTTFRIED

Wie hat sich Ihre Benedict Systemfertigung GmbH in den vergangenen 40 Jahren entwickelt?

Als ich 1973 direkt nach meinem Ingenieurstudium als Betriebsleiter bei Tittel & Co. — jetzt Benedict
Systemfertigung GmbH —anfing, stellten wir ausschlieBlich Messwerkzeuge her. 35 Mitarbeiter fertigten
Lineale, Federzirkel, MaBstabe und Winkel. Und weil der Geschaftsfiihrer Giinter Benedict nicht nur ein
begnadeter Verkaufer sondern auch noch ein Meister im Apparatebau war, entwickelten wir uns seither
zu dem Spezialisten im SchweiBbau und der Zerspanungstechnik.

Haben sich auch die Markte und Kundennachfragen gewandelt?

Wir sind immer mit den Kundenanforderungen gewachsen. 1979 hat Giinter Benedict einen Auftrag rein-
geholt, der nur mit einem CNC-Bearbeitungszentrum umgesetzt werden konnte. Die hatten damals nur
ganz wenige. Wir auch nicht. Glinter Benedict hat eines gekauft. Ich bin fiir drei Monate nach Kéln zum
Hersteller gefahren, um dort zu produzieren. Nach meiner Einarbeitung haben wir den Auftrag fast ein
Jahrzehnt erfolgreich umgesetzt. Auch 2007 erlebten wir einen Wachstumsschub. Fiir den Montageauf-
trag eines Herstellers von Sagewerken mussten wir eine externe Fertigungshalle anmieten. Das war fiir
uns der AnstoB, 2011 eine neue Montagehalle zu errichten, um noch anspruchsvollere und hochwertige
Montageauftrage libernehmen zu kénnen.

Die Nachfolge ist eingeleitet, wie geht es weiter?

Julia und Maximilian haben beide sehr gute Ausbildungen als Wirtschaftsingenieurin und Bachelor of En-
gineering absolviert und zwei bis vier Jahre in internationalen Unternehmen als Produktmanager ge-
arbeitet und an einem Trainee Programm teilgenommen. Sie iibernehmen nun im Familienunternehmen
immer mehr Verantwortung. Ich kiimmere mich kiinftig verstéarkt um den Wissenstransfer in die Mitarbei-
terschaft, engagiere mich in der Ausbildung unserer Fachkrafte von Morgen. Selbstverstandlich bleibe ich
wie auch Giinter Benedict noch viele Jahre als Partner, Berater und leidenschaftlicher Fachmann an Bord.
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Anfahrt und Kontakt

ANSCHLUSSTELLE
Aschaffenburg West
< Frankfurt A3 Wirzburg »

INDUSTRIEGEBIET
Aschaffenburg/
Strietwald

ABFAHRT
Strietwald

Benedict Systemfertigung GmbH
Geschaftsleitung: Gottfried Kohler,
Julia Rdmer, Maximilian Kéhler
ZeppelinstraBe 4, 63741 Aschaffenburg
Telefon 060 21/4 29 39-0 Telefax -39
E-Mail info@benedict-gmbh.de
Internet http://www.benedict-gmbh.de

BENED1CT

SYSTEMFERTIGUNG GMBH
Zerspanung - SchweiBbau—Montage




