SCHWEISSEN

SchweiBkonstruktionen fiir Thren Maschinen- und Apparatebau

Unsere Mitarbeiter schweiBen Einzelstiicke oder Kleinserien bis 6,3 Tonnen Stiickgewicht

und einer Bauteilldnge von 10 Metern.

Je komplexer eine Aufgabe ist, desto wichtiger ist die griindliche Produktionsplanung.
Denn iiber die Qualitdt im SchweiBbau entscheiden letztlich die Sorgfalt in der Arbeits-
vorbereitung und die Prézision in der Umsetzung. Mit erprobten Abldufen von der Naht-
vorbereitung, dem SchweiBen bis zum Richten, erreichen unsere Konstruktionsmechani-
ker einen optimalen und kosteneffizienten Prozessdurchlauf. Wir schweiBen mit den MIG-,
MAG- und WIG-SchweiBverfahren Stahl, Edelstahl und Aluminium. Dariiber hinaus bieten
wir Hart- und WeichlGten von Kupfer, Bronze und anderen Nichteisenmetallen.

Hochste Qualitdt durch Zertifizierung

Unsere SchweiBer verfiigen iiber SchweiBzertifikate nach DIN EN 287-1. Die Benedict
Systemfertigung GmbH ist zertifiziert nach der Herstellerqualifikation DIN 18880-7:2008-
11 Klasse C und nach AD 2000 Merkblatt HPo 3.1 umstempelberechtigt. Dariiber hinaus
erfiillen wir die schweiBtechnischen Qualitatsanforderungen nach DIN EN 729-2. SchweiB-
konstruktionen fiir Vakuumanlagen kénnen wir selbstverstandlich auf Leckagen bezie-
hungsweise Dichtheit priifen.

SCHWETISS- MIG
VERFAHREN MAG
WIG
Hart- und Weichléten

SCHWEISSER- SchweiBerpriifungen nach DIN EN 287-1
ZERTIFIKATE

HERSTELLER- DIN 18880-7:2008-11 Klasse C

ZERTIFIKATE AD 2000 Merkblatt HPO 3.1 umstempelberechtigt
schweiBtechnische Qualitdtsanforderung nach DIN EN 729-2.
DIN EN ISO 9001:2008

MATERIAL Edelstahl / Stahl / Aluminium / NE-Metalle

Leistungsféhige Produktionsbedingungen

Auf 600 Quadratmetern Hallenflache entstehen Ihre SchweiBkonstruktionen mit einer
maximalen Bauteillange von bis zu zehn Metern. Die Halle ist mit zwei Laufkrdnen mit
jeweils fiinf Tonnen, einem Laufkran mit 6,3 Tonnen Tragkraft und einer Hakenhéhe von
maximal vier Metern ausgestattet. Wir verfiigen iiber eine selbstentwickelte Richtpresse,
mit der wir die Geometriegenauigkeit der SchweiBkonstruktionen sicherstellen. Hiermit
schaffen wir beste Voraussetzungen fiir die anschlieBenden Zerspanungsarbeiten.




